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Formulario de Aplicación de Cierres/Sellos (SAF)
A: “Por favor compruebe la adecuación dimensional de mi aplicación”. - Complete secciones 1, 2 y 6.
B: “Por favor compruebe la compatibilidad de materiales de mi aplicación”. - Complete secciones 1 a 5
C: “Necesito un cierre/sello completamente especial (Ref. Y)”. - Complete secciones 1 a 6.
D: Además de A, B y C si se necesita certificación ATEX - Complete sección 7.
	SECCION 1: DETALLES DEL CLIENTE


	El aplicación es para la industria petroquímica? 
	Si  FORMCHECKBOX 

	No  FORMCHECKBOX 


	Se requiere una cotización de sistema? (Complete formulario de sistema)
	Si  FORMCHECKBOX 

	No  FORMCHECKBOX 



Información API (Obligatoria)
	Cliente Final
	     

	Industria
	     
	p.ej. refinería, off-shore, petroquímico

	Sitio
	     

	Sección Planta *
	     
	p.ej Destilación de crudo

	Función de bomba *
	     
	p.ej Reflujo Nafta lordo


Si el aplicación es para un proceso API, es obligatorio llenar los campos marcados con *. Se considererá este SAF inválido hasta que recibamos la información, lo que podría causar retrasos extendidos con el proyecto.
	Empresa:
	     
	Tél:
	     

	Técnico Comercial:
	     
	Email:
	     


	SECCION 2: Detalles dimensionales del cierre/sello
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	Valor
	Unidades

	
	D1:
	     
	     

	
	D2:
	     
	     

	
	PCD3:
	     
	     

	
	D4:
	     
	     

	
	L1:
	     
	     

	
	L2:
	     
	     

	
	L3:
	     
	     

	
	Diám ext. max. brida:
	     
	     

	
	No. Pernos:
	     
	     

	
	Posición pernos:
	     
	     

	¿El eje es más duro que AISI 316L (160 HB)?:
	Si  FORMCHECKBOX 

	No  FORMCHECKBOX 


	En caso afirmativo, indicar valor o especificación del material:
	     

	¿Planos del cierre/sello o de bomba en anexo?:
	Si  FORMCHECKBOX 

	No  FORMCHECKBOX 
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	Orientación de puertas (Desde lado motor)
	

	
	Puerta 1
	Puerta 2
	Puerta 3
	Puerta 4
	Puerta 5

	Función de Puerta*:
	     
	     
	     
	     
	     

	Ø Angulo Posición Puerta:
	     
	     
	     
	     
	     

	Tamaño y Rosca p.ej. 1/2” NPT:
	     
	     
	     
	     
	     

	Distancia axial del cara mounting face:
	     
	     
	     
	     
	     


	ß Angula Orientación Puerta:
	     
	     
	     
	     
	     

	* F=Flush, BI=Entrada Barrera, BO=Salida Barrera Out, QI=Entrada Quench, QO=Salida Quench, V=Vent.


	SECCION 3: DETALLES DE LA BOMBA


	Fabricante:
	     
	Tamaño/Tipo:
	     

	No de Serie:
	     
	Velocidad (rpm):
	     

	No Tag:
	     
	No. Plan API:
	     

	Desplazamiento Radial (max )* :
	     
	Desplazamiento Axial * (max):
	     

	Diám Ext Cajera*:
	     
	Diám Hueco Cajera*
	     

	Presión en Cajera *:
	     
	Presión Estática Nom. *:
	     

	Presión Aspiración*:
	     
	Presión Descarga*:
	     

	Designación Bomba API:
	     

	p.ej. BB3

	Posiciٕón Cierre/Sello:
	     
	p.ej. Superior, Fondo, Lado

	Tipo diseño Bomba:
	     
	p.ej. ISO, DIN, ANSI, API, etc.

	Modificaciones Bomba:
	     
	Si o No, dé detalles en caso afirmativo


	· Pon Unidades, p.ej. psia, psig, barg, inches, mm
SECCION 4: Detalles del Producto


	Producto
	     
	Composición Química / Concentración:
	     

	Peligroso: p.ej. Inflamable, Tóxico, Explosivo
	     
	pH APT*:
	     

	
	
	Peso Específico APT*:
	     

	Temperatura:
	     oC /      oF #
	Polimerización:
	Si  FORMCHECKBOX 

	No  FORMCHECKBOX 


	Presión Vapor APT*:
	     
	Dissolved Contaminant
	Si  FORMCHECKBOX 

	No  FORMCHECKBOX 


	Viscosity APT*:
	     
	Contenido Abrasivo:
	Si  FORMCHECKBOX 

	No  FORMCHECKBOX 


	Fluido de Flush:
	     
	Flush Disponible:
	Si  FORMCHECKBOX 

	No  FORMCHECKBOX 


	Tam. Máx. de Partícula:
	     
	Función en Seco:
	Si  FORMCHECKBOX 

	No  FORMCHECKBOX 


	# Llena lo que corresponda    *APT = A Temperatura de Proceso

	SECCION 5: Sugerencias del Cliente


	Tamaño:
	     

	Tipo:
	     

	Material(es) de Cara:
	     

	Material(es) O Ring:
	     

	Cantidad:
	     

	Precio:
	     

	Plazo:
	     


	SECCION 6: Información adicional para diseños no estándar 


	Esencial:
	Información for non-Standard Designs – to aid in a technical and commercial evaluation by AESSEAL® management.

	

	1.
	What is the customer currently using in the proposed application?

	
	a)
	Packing Type:
	     

	
	b)
	Seal Type:
	     

	
	c)
	Seal Faces:
	Inboard
	     
	Outboard
	     

	
	d)
	Elastomers:
	Inboard
	     
	Outboard
	     

	
	e)
	Metallurgy:
	     

	

	2.
	¿Cuál es el coste del sistema de sellado actual?

	
	     

	

	3.
	Por favor indicar cuál es el coste estimado por el cliente para la solución de sellado.

	
	     

	

	4.
	¿Cuántas unidades idénticas hay que sellar si la primera se prueba con éxito?

	
	     

	

	5.
	Cual es el valor total de comercio estimado con este cliente despues de haber resuelto este problema?

	
	a)
	Entre 12 meses?
	     

	
	b)
	12 a 24 meses?
	     

	

	6.
	Indicar cualquier información adicional que crea que puede ser de utilidad para AESSEAL( 

	
	(p. ej. Detalles de los sistemas de operación, sistemas de líquido de barrera o flush, etc…)

	
	     

	

	7.
	¿Se requiere Documentación? 


	
	Dé detalles p.ej. 3.1


	SECCION 7: Información ATEX


Se clasifica la mayoría de cierres (sellos) mecánicos como “Elementos Mecánicos”, partes mecánicos que no están incluídos en el directive ATEX 94/9/EC. “Elementos Mecánicos” no requieren certificación ATEX.
Para mayor información consulte: 
http://ec.europa.eu/enterprise/sectors/mechanical/documents/guidance/atex/standing-committee/seals/index_en.htm
El Apéndice ATEX de AESSEAL, junto con la hoja detallando los limítes del tipo de cierre (sello) para un aplicación, da toda la información necesaria al usuario para determiner si el cierre (sello) es adecuado para su aplicación. Copias disponible a solicitud de atex@aesseal.co.uk; indica por favour el tipo de cierre (sello) en consideración. 
	7.1 ¿Se requiere certificación ATEX? 
	Si  FORMCHECKBOX 

	No  FORMCHECKBOX 

	
	

	En caso afirmativo complete esta sección, si no ir a sección 7.2
	Clas. Temperatura

	Información ATEX (Obligatoria)
	T1 (450ºC / 842ºF)  FORMCHECKBOX 


	Solo Equipos Grupo II 
	
	T2 (300ºC / 572ºF)  FORMCHECKBOX 


	Zona:
	1  FORMCHECKBOX 

	2  FORMCHECKBOX 

	
	
	
	T3 (200ºC / 392ºF)  FORMCHECKBOX 


	Categoría ATEX:
	2  FORMCHECKBOX 

	3  FORMCHECKBOX 

	
	
	
	T4 (135ºC / 275ºF)  FORMCHECKBOX 


	Gas o Polvo:
	Gas  FORMCHECKBOX 

	Polvo  FORMCHECKBOX 

	Ambos FORMCHECKBOX 

	
	
	T5 (100ºC / 212ºF)  FORMCHECKBOX 


	

	T6  (85ºC / 185ºF)  FORMCHECKBOX 



Por favor, dese cuento que si se requiere certificación ATEX es probable que habrá costos adicionales. 
	7.2  ¿Se requiere evaluación ATEX?
	Si  FORMCHECKBOX 

	No  FORMCHECKBOX 



Si es así manda correo a atex@aesseal.co.uk
El departamento técnico AESSEAL evaluará un aplicación ATEX si tenga detalles completos del proceso y la especificación ATEX del área de la planta (p.ej EX II 2G IIC c T3)
AESSEAL plc


Global Technology Centre


Mill Close, Rotherham


S60 1BZ


Tel: +44 (0) 1709 369966


Fax: +44 (0) 1709 720788


Email: �HYPERLINK "mailto:seals@aesseal.com"�seals@aesseal.com�


Web: �HYPERLINK "http://www.aesseal.com"�www.aesseal.com�
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