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Formulaire de demande de garniture mécanique 
Seal Application Form (SAF)

A: “Proposer une garniture adaptée aux dimensions de mon application.”  Remplir les sections 1, 2 et 6.
B: “Vérifier quels matériaux de construction conviennent à mon application.”  Remplir les sections de 1 à 5.
C: “J’ai besoin d’une garniture complètement nouvelle (référence Y).”  Remplir les sections de 1 à 6.

D: “En plus de A, B et C, j’ai besoin de la certification ATEX.”  Remplir les sections 1 à 7.

	SECTION 1: Informations sur le client


	C’est une application pour l’industrie pétrolière, gazière ou pétrochimique ?
	Oui  FORMCHECKBOX 

	Non  FORMCHECKBOX 


	Besoin d’une offre de système aussi? (merci de joindre un formulaire d’application de systèmes)
	Oui  FORMCHECKBOX 

	Non  FORMCHECKBOX 



Informations API (obligatoires)
	Client final
	     

	Industrie
	     
	ex. raffinerie, offshore, pétrochimique

	Site
	     

	Domaine d’activité *
	     
	ex. Distillation de pétrole brut

	Opération pompe *
	     
	ex. Reflux naphte lourd


Pour une application API, les champs marqués * sont obligatoires. Ce formulaire ne sera pas considéré valide juqsqu’à point que ces infos soient fournies. Ça pourrait entraîner un retard important du projet 
	Société:
	
	N° Tel :
	     

	Ingénieur:
	
	E-mail:
	      


	SECTION 2: Dimensions de la garniture
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	Valeur
	Unité

	
	D1 :
	
	

	
	D2 :
	
	

	
	PCD3 :
	
	

	
	D4 :
	
	

	
	L1 :
	
	

	
	L2 :
	
	

	
	L3 :
	     
	     

	
	Diam. ext. max. du chapeau :
	
	

	
	Qté boulons :
	
	     

	
	Position boulons :
	
	     

	L’arbre est plus dur que AISI 316L (160 HB) ?
	Oui  FORMCHECKBOX 

	Non  FORMCHECKBOX 


	Si oui, quelle est la valeur / matière ?
	

	Plan de garniture / de pompe ci-joint ?
	Oui  FORMCHECKBOX 

	Non  FORMCHECKBOX 
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	Orientation de connexions (vue du moteur)

	
	Connex. 1
	Connex. 2
	Connex. 3
	Connex. 4
	Connex. 5

	Fonction de connex.* :
	F
	     
	     
	     
	     

	Ø Angle position connex. :
	     
	     
	     
	     
	     

	Taille et filetage e.g. 1/2” NPT :
	
	     
	     
	     
	     

	Distance axiale du face monté :
	     
	     
	     
	     
	     

	ß Angle orientation connex. :
	     
	     
	     
	     
	     

	* F = flush, BI = entrée barrage, BO = sortie barrage, QI = entrée quench, QO = sortie quench, V = purge


	SECTION 3: Informations sur la pompe


	Fabricant :
	
	Taille / Type:
	

	No. série :
	     
	Vitesse de rotation (tr/min):
	     

	No. usine :
	     
	API Plan No:
	

	Mouvement radial* (max) :
	     
	Mouvement axial* (max):
	     

	Diam. boîte garniture*:
	     
	Diam. boîte garniture*
	     

	Pression boîte garniture*:
	     
	Pression statique*:
	     

	Pression à l’aspiration*:
	     
	Pression de refoulement*:
	     

	Désignation API pompe:
	     

	ex. BB3

	Position garniture:
	
	ex. en bas, en haut, côté


	Standard pompe:
	     
	ex. ISO, DIN, ANSI, API, etc.

	Modifications pompe:
	     
	Oui ou non, détails


	* Merci de préciser les unités, ex. psia, psig, barg, inches, mm

SECTION 4 : Informations sur le produit pompé
   

	Produit :
	
	Composition chimique /

concentration :
	

	Dangerosité (ex. : inflammable, toxique, explosif) :
	     
	pH ATP* :
	     

	
	
	Gravité spécifique ATP* :
	     

	Température :
	
	Polymérisant :
	Oui  FORMCHECKBOX 

	Non  FORMCHECKBOX 


	Pression ATP* :
	     
	Contaminant dissolu :
	Oui  FORMCHECKBOX 

	Non  FORMCHECKBOX 


	Viscosité ATP* :
	     
	Contenu abrasif :
	Oui  FORMCHECKBOX 

	Non  FORMCHECKBOX 


	Fluide flush :
	     
	Flush disponible :
	Oui  FORMCHECKBOX 

	Non  FORMCHECKBOX 


	Taille max. particules :
	     
	Fonctionnement à sec :
	Oui  FORMCHECKBOX 

	Non  FORMCHECKBOX 


	*ATP = à la température de process

	SECTION 5: Votre proposition de garniture

	Taille :
	

	Type :
	

	Matériaux faces :
	

	Matériau joints. toriques :
	

	Quantité :
	

	Prix :
	     

	Délai :
	     


	SECTION 6: Informations complémentaires pour les conceptions hors-standard


	Important :
	Ces informations permettent d’aider le département technique d’AESSEAL® à faire l’évaluation technique et commerciale des conceptions hors-standard.

	

	1.
	Quel moyen d’étanchéité le client emploie actuellement pour l’application en question ?

	
	a)
	Tresse d’étanchéité :
	     

	
	b)
	Garniture méca (type) :
	

	
	c)
	Faces garniture :
	Interne
	     
	Externe
	     

	
	d)
	Élastomères :
	Interne
	     
	Externe
	     

	
	e)
	Métallurgie :
	     

	

	2.
	Quel est le coût actuel de l’étanchéité existante ?

	
	     

	

	3.
	Combien le client pense payer pour la garniture ?

	
	     

	

	4.
	Combien d’unités identiques le client compte équiper, si la première réussit ?

	
	     

	

	5.
	Quelle valeur commerciale comptez-vous atteindre au total, après la résolution de ce problème ?

	
	a)
	En 12 mois ?
	     

	
	b)
	12 à 24 mois ?
	     

	

	6.
	Toutes informations supplémentaires qui pourraient nous aider

	
	(ex. informations sur le process, fluide de barrage ou système flush etc.).

	
	     

	

	7.
	Documentation requise? 
	     
	Merci de préciser, ex. : 3.1b


	SECTION 7: Informations ATEX


La majorité de garnitures mécaniques sont classées comme “Eléments de fonctionnement mécanique”, composants de machine qui ne font pas partie de la directive ATEX 94/9/EC. Les «Eléments de fonctionnement mécanique » ne requirent pas certification ATEX.  

Pour détails complémentaires voir: 

http://ec.europa.eu/enterprise/sectors/mechanical/documents/guidance/atex/standing-committee/seals/index_en.htm
L’addendum ATEX d’ AESSEAL, avec la feuille où sont détaillées les limites d’application par type de garniture, donne à l’utilisateur toute l’information nécessaire pour déterminer si la garniture est appropriée pour l’application ATEX. Il est possible de demander une copie de l’addendum par email, indiquant le type de garniture à atex@aesseal.co.uk.
	7.1 Il faut fournir certificat ATEX?
	Oui  FORMCHECKBOX 

	Non  FORMCHECKBOX 

	
	

	Si oui, merci de remplir les informations ci-dessous, sinon passer à la section 7.2
	Classe de Température

	Informations ATEX requises (obligatoires)
	T1 (450ºC / 842ºF)  FORMCHECKBOX 


	Seulement pour les équipements Groupe II 
	
	T2 (300ºC / 572ºF)  FORMCHECKBOX 


	Zone:
	1  FORMCHECKBOX 

	2  FORMCHECKBOX 

	
	
	
	T3 (200ºC / 392ºF)  FORMCHECKBOX 


	Catégorie ATEX:
	2  FORMCHECKBOX 

	3  FORMCHECKBOX 

	
	
	
	T4 (135ºC / 275ºF)  FORMCHECKBOX 


	Gaz ou Poudre:
	Gaz  FORMCHECKBOX 

	Poudre  FORMCHECKBOX 

	Deux  FORMCHECKBOX 

	
	
	T5 (100ºC / 212ºF)  FORMCHECKBOX 


	

	T6  (85ºC / 185ºF)  FORMCHECKBOX 



Veuillez noter que s’il est nécessaire de fournir certificat ATEX il est probable qu’il y aura des frais additionnels.
	7.2 Faut-il faire une évaluation ATEX?
	Oui  FORMCHECKBOX 

	Non  FORMCHECKBOX 



Si oui merci de renseigner à: atex@aesseal.co.uk
Le Département Technique AESSEAL évaluera une application ATEX uniquement après avoir reçu toutes les informations concernant l’application ainsi que la spécification ATEX de la zone de l’usine (ex. EX II 2G IIC c T3).
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